Kugelrollen - Technische Information

Design und Konstruktion

Lastkugel Gehéause

Gewinde-
— Zapfen

Die Kugelrolleneinheit besteht aus der
Lastkugel und einer Vielzahl kleiner
Stltzkugeln, die in einer Schale gelagert
sind. Diese Konstruktion ermdglicht der
Lastkugel eine reibungsarme Rotation in
alle Richtungen. Schwere Lasten kénn-
en ohne grossen Kraftaufwand leicht
bewegt werden.

Das Geh&ause kann zur Reinigung der
rotierenden Lastkugel einen Dichtring
enthalten.

Die Kugelrolleneinheit bietet verschie-
dene Montagemdglichkeiten.

Bei Anordnung ausserhalb der Horizon-
talen und bei seitenverkehrtem Einbau
kann sich eine Reduktion der Tragkraft
ergeben.

Montagemaéglichkeiten

Materialqualitat

Lastkugel Stiitzkugel Gehause
Carbonstahl Carbonstahl Stahl
60-66 RC 60-60 RC glanzverzinkt

Nylon Carbon-Chrom- Stahl
66 stahl 60—66 RC glanzverzinkt
INOX-Edelstahl NOX-Edelstahl INOX-Edelstahl

AISI 420 AISI 420 AISI 304

52-58 RC 52-58 RC metallblank
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Alwayse Kugeleinheiten werden mit ver-
schiedenen Befestigungsmdoglichkeiten
angeboten. Fur zylindrische Gehause
sind auch Montage-Clips lieferbar.

Alwayse-Kugelrollen sind in verschiede-
nen Materialqualitdten und Ausfiihrungs-
formen lieferbar. Seite ee enthalt
Hinweise fur die Auswahl.

Schmierung

Jede Kugelrolle erhalt bei der Her-
stellung eine Basisfettung flir die nor-
male Betriebsdauer und benétigt keine
zusatzlichen Schmierstellen. Flir spe-
zielle Anwendung kénnen einige Typen
zur Nachschmierung eingerichtet wer-
den.

Reinigung

Fir die Sduberung verschmutzter Ku-
gelrollen kann Aerosol-Reinigungsmittel
WD 40 verwendet werden. Verschie-
dene Typen haben Schmutz-
ausgangslocher in der Kugelschale oder
kénnen auf Wunsch damit ausgestattet
werden.

Schockbeanspruchung

Bei Berechnung der Traglast ist zu be-
ricksichtigen, dass durch bauliche Un-
ebenheiten schockartige
Uberbeanspruchung auftreten kann. Bei
regelmassiger Schockbelastung redu-
zieren federnde Kugelrollen Bruchgefahr
und Verschleiss. Konstruktiv besteht
auch die Méglichkeit, Kugelrollen mech-
anisch, pneumatisch oder hydraulisch
abzusenken. In Férderanlagen kann
dies durch Taktsteuerung geschehen.

Selbst-Nivellierung

kann durch Gummi-Unterlagen
erreicht werden. Dies reduziert die
Uberlastungsgefahr der einzelnen Ku-
gelrolle.

Temperaturen

Standard Kugelrollen sind fiir Betriebs-
temperaturen von —-30 bis +70° C,
kurzzeitig bis 100° C vorgesehen.

Fir extreme Temperaturen sind Spezial-
dichtungen notwendig.

Saubere Betriebsbedingungen erlauben
den Verzicht auf Dichtungen im hohen
Temperaturbereich von 150-200° C, bei
Verwendung von INOX-Edelstahlrollen
(reduzierte Tragkraft).

Fordergeschwindigkeit

Die empfohlene Fordergeschwindigkeit
betragt

Fir Nylonkugeln: max. 0,25 m/sek

Fur Carbon- und Edelstahlkugeln:
max. 1 m/sek

Abdichtungen

Verhindern das Eindringen von Schmutz.
Sie kénnen auf Wunsch eingebaut wer-
den.

Kugeltische
Die roten Pfeile zeigen die idealen Be-
wegungsrichtungen.

Quadratische Anordnung
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Schrageinbau

Kugelrollen-Bestimmung

Das Gewicht der Ladung ist durch 3 zu
dividieren. Dies ergibt die Maximal-
Traglast der einzelnen Einheit. Die
Oberflachenbeschaffenheit der Ladung
ist zu berticksichtigen, damit die Kugel-
rotation nicht beeintréchtigt wird.

Kugelrollen-Abstand

Die Teilung wird errechnet, indem das
kleinste Bodenmass der Last durch 3.5
dividiert wird.

Beispiel: Wenn die kleinste Auflageflache
350 mm lang ist, ergibt sich 350:3.5 =
100 mm Kugelrollen-Abstand. Dieses
garantiert, dass sich

mindestens
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